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EDP No. DC LCF | OAL |DCON| LS | PL |Stock | (g) (Yen) EDP No. pld LCF | OAL |DCON| LS PL | Stock | (g) (Yen)
60010 1 6 | 38 26802 A|@® 3 1,700 60030 3 16 | 48 | 3 |305| 07 A@ 4 1,670 P
60410 1.05 269|102 |B|@ 4 1,750 60430 3.05 288 | 07 |B|@®@ 5 2,040 é,
60011 1.1 7 39 27 03 Al@® 3 1,580 60031 3.1 289 | 07 |A|@®@ 5 2,010 Ta
60411 1.15 271103 |B|@ 4 1,620 60431 3.15 29 07 |[B/@ 5 2,040 =k
60012 1.2 272103 |A|l@®@] 3 1,580 60032 3.2 18 | 50 291107 |Al@® 5 2,010
60412 1.25 8 | 40 27303 |B|@ 4 1,620 60432 3.25 292 | 08 |B/@ 5 2,040
60013 1.3 274103 |A|@®@| 4 1,580 60033 3.3 292|108 |A|® 5 2,010 &3
60413 1.35 275103 |B|@ 4 1,620 60433 3.35 29308 B@® 5 2,040 &
60014 1.4 9 | M 276 | 03 Al@ 4 1,580 60034 3.4 2941 08 A|@ 6 | 2010 %;
60414 1.45 277103 |B|@ 4 1,620 60434 3.45 2951 0.8 |B/® 6 | 2040 ARG
60015 1.5 2781 03 |A|l@®@| 4 1,580 60035 3.5 4 296 | 08 |A|® 6| 2010
60415 1.55 279 04 B|@ 4 1,460 60435 3.55 20 | 52 297 | 0.8 |B/® 6| 2250
60016 1.6 10 | 42 279104 |A|@® 4 1,420 60036 3.6 298| 08 A|@ 6 | 2200 %=
60416 1.65 28 04 B|@® 4 1,460 60436 3.65 299109 |B/@® 6| 2250 %F
60017 1.7 281 |04 Al@ 4 1,420 60037 3.7 30 09 |[A|@ 6 | 2200
60417 1.75 282 | 04 |B|@ 4 1,460 60437 3.75 301109 |B/@®@ 6| 2250
60018 1.8 1 | 43 28304 A|l@®@ 4 1,420 60038 3.8 3021 09 |A|®@ 6 | 2200
60418 1.85 284 | 04 |B|@ 4 1,460 60438 3.85 303 09 |B|@ 6 | 2250 s
60019 1.9 285|104 |A|@® 4 1,420 60039 3.9 54 303109 |A|® 6| 2200 ﬁlﬁﬁ
60419 1.95 , 28605 B/® 4 | 1460 60439 3.95 304 09 |B/® 6| 225 "V
60020 2 12 | 44 287105 |A|@ 4 1,420 60040 4 2 305 09 A|@ 6 | 2200 s
60420 2.05 288 |05 |B|@ 4 | 1,720 60440 4.05 35709 [B|@] 12 | 2570| (/770
60021 2.1 289 | 05 Al@ 4 1,670 60041 4.1 3581 |A|@ 12 | 2510 R
60421 2.15 29 05 B|@ 4 1,720 60441 4.15 66 359 Bl@®@ 13| 2570 L
60022 2.2 291105 |A|@] 4 | 1670 60042 4.2 36 [1 [Al@[13 ] 2510) FFES
60422 2.25 13 | 45 292 | 05 |B|@| 4 1,720 60442 4.25 36.1 | 1 B@ 13 | 2570
60023 2.3 292105 |A|@ 4 1,670 60043 4.3 368 |1 |A@ 13 | 2510 ‘
60423 2.35 293|105 |B|@] 4 1,720 60443 4.35 369 | 1 B|@ 13 | 2570
60024 24 294 | 06 A@ 4 1,670 60044 4.4 3691 |A|@ 13 | 2510
60424 2.45 295|106 |B|@ 4 1,720 60444 4.45 37 1 B@®@ 14 | 2570
60025 2.5 14 | 46 296 | 06 |A|@ 4 1,670 60045 4.5 24 | 68 6 (3711 |A|@ 13| 2510
60425 2.55 297 | 06 |B|@ 4 1,720 60445 4.55 372 | 1.1 |B|@| 14 | 2,880
60026 2.6 2981 06 |A|@® 4 1,670 60046 4.6 374111 |A|@ 13 | 2790
60426 2.65 299 | 06 |B|@ 4 1,720 60446 4.65 374 1 1.1 |B|@| 14 | 2,880
60027 2.7 30 06 A@® 4 1,670 60047 4.7 377 1 1.1 |A|@] 14 | 2,790
60427 2.75 301106 |B|@®@ 4 1,720 60447 4.75 376 | 1.1 |B|@] 14 | 2,880| ° ‘a;
60028 2.8 16 | 48 30207 Al@® 4 1,670 60048 4.8 378 | 1.1 |A|@| 14 | 2,790 Efjiﬁ
60428 2.85 303107 |B|@ 4 1,720 60448 4.85 2% | 70 3771 1.1 |B|@| 14 | 2,880
60029 2.9 30307 |A|@®@ 4 1,670 60049 4.9 378 | 1.1 |A|@| 14 | 2,790 o
60429 2.95 304107 B[@] 4 | 1,720] | 60449 4.95 379 1.2 (8@ 14 | 3380 77,
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Standard stock item Limited standard stock item Scheduled to be replaced by new product or successor item
O=8EREEEER A=%ERLREEZCEETEL.)
Stocked by specific distributors. Contact us for price & availability. Discontinued item 286
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A Y—JLNo. ‘ AN EE | 25 VB vk | ok | 70 | B i Il ‘ AN SR | 2 v vk | detk | 1 | EE (s
EDP No. DC LCF | OAL |DCON| LS PL | Stock | (g) (Yen) EDP No. DC LCF | OAL |DCON| LS PL | Stock | (g) (Yen)
& 60050 5 388 | 12 |A|@| 14 3,290 60485 8.55 432 | 2 B |@| 50 5,240
IE7 60450 5.05 386 | 12 |B|@| 14 3,380 60086 8.6 43212 |A|@ 50 5110
T& 60051 5.1 387112 |A|@ 14 3,290 60486 8.65 434 | 2 B|®@| 50 5,240
B0 60451 5.15 26 | 70 388 | 12 |B|@| 14 3,380 60087 8.7 435 | 2 @ 50 5110
60052 5.2 389 |12 |A|@| 15 3,290 60088 8.8 43.8 | 2.1 @ 51 5110
60452 5.25 39 1.2 |B|@| 15 3,380 60089 8.9 43.8 | 2.1 @ 51 5110
= 60053 5.3 393 |12 |[A|@] 15 3,290 60090 9 44.5 | 2.1 @ 51 5110
& 60453 5.35 394 |12 |B|@| 15 3,380 60091 9.1 40 | 90 44.7 | 2.1 @ 52 5,450
%g 60054 5.4 39513 |A|l@] 15 3,290 60092 9.2 449 | 2.1 @ 52 5,450
ang 60454 5.45 396 | 13 |B|@| 15 3,380 60492 9.25 453 ] 22 |B|@| 52 5,570
60055 5.5 6 1397 | 1.3 |A|@] 15 3,290 60093 9.3 453 | 22 (A|@ 52 5,450
60455 5.55 398 |13 |B|@| 15 3,690 60493 9.35 10 |455| 2.2 |B|@| 53 5,570
_ 60056 5.6 416 | 1.3 |A|@] 15 3,580 60094 9.4 458 | 22 |A|@| 52 5,450
%éli 60456 5.65 8| 72 416 | 1.3 |B|@] 15 3,690 60494 9.45 457 | 22 |B|@| 53 5,570
60057 5.7 416 | 13 |A|@] 16 3,580 60095 9.5 47522 (A|@| 53 5,450
60457 5.75 416 | 1.3 |B|@] 15 3,690 60495 9.55 475 22 |B|@| 54 5,890
60058 5.8 417 | 14 |[A|@] 16 3,580 60096 9.6 476 | 22 |A|@| 54 5,720
: 60458 5.85 417 | 14 |B|@] 15 3,690 60496 9.65 475 22 |B|@| 54 5,890
%ﬁﬁb 60059 5.9 418 | 14 |A|@| 16 3,580 60097 9.7 03 476 | 2.3 @ 55 5,720
- 60459 5.95 418 | 14 |B|@| 16 3,690 60098 9.8 477 | 23 |A|@| 55 5,720
Tt 60060 6 42 14 @ 16 3,580 60099 9.9 478 | 2.3 @ 55 5,720
m**ﬁ‘t 60061 6.1 359 14| (@ 23 | 3,79 60499 9.95 478 | 2.3 |B|®| 56 | 5,890
. 60062 6.2 361 | 14 A @ 24 3,790 60100 10 48 2.3 @ 56 5,720
60063 6.3 368 | 1.5 @ 24 3,790 60101 10.1 43 489 | 24 |A|@| 75 6,150
e 60064 6.4 37 |15 ] |@ 24| 37% 60102 10.2 49 24| @75 6150
- 60065 6.5 31 | 75 371 |15 @ 25 3,790 62002 10.25 492 | 24 |B|@| 76 6,340
L1 60465 6.55 372 | 15 |B|@| 24 4,090 60103 10.3 498 | 24 |A|@| 76 6,150
\F‘W—r‘bf 60066 6.6 373 ] 1.5 |A|@] 25 | 3990 62003 1035 100 49.7 | 24 |B|@| 76 | 6,340
. 60466 6.65 374 |16 |B|@| 25 4,090 60104 10.4 50 24 A @ 77 6,150
60067 6.7 3751 1.6 @ 25 3,990 60105 10.5 50.1 | 24 @ 77 6,150
60068 6.8 376 | 1.6 @ 25 3,990 62005 10.55 503 | 25 |B|@| 77 6,980
60069 6.9 384 | 16 @ 26 3,990 60106 10.6 503 | 25 |A|@| 77 6,790
60070 7 386 | 16 |A|@| 26 3,990 62006 10.65 504 | 25 |B|@| 79 6,980
60071 7.1 8 |387 | 1.7 ® 26 4,180 60107 10.7 505 | 25 @ 79 6,790
60072 7.2 34 | 78 389 | 1.7 @ 26 4,180 60108 10.8 506 | 25 |A|@| 80 6,790
60073 7.3 394 | 1.7 @ 27 4,180 60109 10.9 50.7 | 2.5 @ 80 6,790
60473 7.35 395 | 1.7 |B|@| 27 4,270 62009 10.95 514 | 26 |B|@] 81 6,980
= 60074 7.4 395 | 1.7 A @ 27 4,180 60110 11 12 |51.5 | 26 @ 381 6,790
e 60075 7.5 4151 1.7 @ 27 4,180 60111 11.1 517 | 26 |A|@| 82 7,640
/"\\EEW}L 60475 7/ 415] 18 |B|@| 28 4,540 60112 11.2 519 ] 26 @ 82 7,640
s 60076 7.6 416 | 1.8 |A|@| 28 4,390 62012 11.25 47 | 104 52 26 |B|@| 82 7,860
b 60476 7.65 416 | 1.8 |B|@| 28 4,540 60113 113 523 | 26 |A|@| 82 7,640
I%,'J,Llj_l\ 60077 7.7 81 41718 @ 28 4,390 62013 11.35 525 | 26 |B|@| 82 7,860
_— 60078 7.8 416 | 1.8 @ 28 4,390 60114 114 525 | 2.7 A @ 83 7,640
60079 7.9 418 | 1.8 ® 29 4,390 60115 11.5 545 | 27 @ 83 7,640
60080 8 37 42 19 |[A @ 29 4,390 62015 11.55 545 | 27 B|@] 83 8,510
60081 8.1 41919 @ 47 4,790 60116 11.6 546 | 2.7 @ 84 8,270
60082 8.2 42 1.9 @ 48 4,790 60117 11.7 546 | 2.7 @ 84 8,270
60083 8.3 87 | 10 428 |19 @ 48 4,790 60118 11.8 546 | 2.8 A @ 85 8,270
S 60483 8.35 429 | 19 |B|@| 48 4,890 60119 11.9 548 | 2.8 @ 87 8,270
0 60084 8.4 43 2 A @ 49 4,790 60120 12 51 [108 55 2.8 @ 88 8,270
= 60085 8.5 432 | 2 @ 49 4,790 60121 12.1 55 2.8 @ 88 9,200
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DC LCF | OAL |DCON| LS PL | Stock | (9) (Yen) DC LCF | OAL |DCON| LS PL | Stock | (g) (Yen)
60122 12.2 55 2.8 @ 88 9,200 60127 12.7 55 3 @ 91 9,710 &
60123 12.3 55 29 @ 89 9,200 60128 12.8 51 1108 | 12 55 3 A @ 9 9,710 éi
60124 124 51 [108 | 12 |55 29 |A|@| 89 9,200 60129 12.9 55 3 @ 92 9,710 J:T:f
60125 12.5 55 29 ® 92 9,200 60130 13 55 3 @ 92 9,710 ’E_\\?
60126 12.6 55 29 @ 91 9,710
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